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Multi-Fonksiyon Keyboard
Kontroller

LD-X800

Kullanma Kilavuzu

UYARI !! Kurulum slemine Gegmeden Once Kullanma Kilavuzunu Dikkatlice Okuyunuz ..
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URUNUMUZU TERCIiH ETTiGINiZ iCiN TESEKKUR EDERIZ ....
Liitfen Kurulum yapmadan dnce Kullanma Kilavuzunu Okuyunuz

Tiim Detaylar ve Teknik destek igin

www.geg.com.tr adresine Bakiniz

LD-X800 Keyboard T.C Sanayi Bakanhginin Vermis Oldugu Yetkilere Dayamlarak Satisa sunulduktan
sonra Seri Numarasi ile 2 Y1l Garanti kapsamina Girecektir. Seri numaras1 Ve Etiketi Sokiilmiis Zarar

Gormiis Uriinler Garanti kapsamia ahnmayacaktir.

Fonksiyonlar:

®Rs485 baglantisi ile bu cihazla 31 kamera kontrol edebilrisiniz .

etiim protokoller yiiklenmistir

ekamera kontrol zoom focus yapabilirsiniz

eayarlar yaparak kameralara tur —patern —scan gibi 6zelliklerini kullanabilirsiniz

ematrix cihazlarinida kontrol edebilirsiniz.

o.CD ekrani ile tiim bilgileri gorebilirsiniz,
®Video GIRIS/CIKIS
®RS485 Kontrol imkant

®Network fonksiyonu

1.3 Technical Data
* Elektrik giris 12V---36V DC 500mA (12V DC)

%* Haberlesme : RS485%1 : 2400, 4800, 9600, 19200bps
* Calisma Sicakligi : 0°C ~50°C

% Ebatlar1 : L*W*H=305mm*210mm*130mm

ITHALATCI FIRMA :
TURHAL GELIiSIM ELEKTRONIK GUV.TELK.HIZ.SAN.TiC.LTD.STI.
035627591 69 /0356 276 06 83 sales@gelisimelektronik.com
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1 > GIRIS
GUVENLIK HAKKINDA

UYARILAR :

A) Cihaz1 Calistirmadan Once

> Kullanma Kilavuzunu Okunmadan Baglantilar1 Yapmayimmiz .Kullanma Kilavuzunu
Mutlaka okuyunuz.

> Bu dokiiman Cihaz I¢in  Temel Kullanma Bilgilerini Igerir .

> Cihazin Kapagin1 acarak i¢indeki pargalara kesinlikle dokunmayiniz.

> Cihazin Monte edip Calistiracaginiz yerin 1sidan ve nemden uzak olmasina dikkat ediniz.
Ortamin 1s1s1 Cihazin Teknik verilerinde belirtilen degerlerde muhafaza ediniz. Aksi bir durum
iirliniin veriminin diigmesine ve elektriksel bir arizaninmeydana gelmesine neden olabilir.

> Cihazi metal ve iletken bir ylizeye monte etmeyiniz.Bu tiir yiizeylere monte etmeniz
gerektigi takdirde kauguk yada plastik yalitkan malzemeleri tercih etmeyi unutmayiniz.Aksi bir
durumda cihazin verimliligi ve elektriksel bir hatalara neden verebilecegini unutmayiniz.

> Cihazlarm calisabilmesi i¢in gerekli olan besleme voltaji teknik verilerde belirtildigi
seviyede ayarlanmalidir.(Belirtilen degerleri saglayan {riinler kullanilmalidir.) Aksi bir durmda
cihaza zarar verebilinecegi unutulmamalidir.

> Cihaz1 gliglii manyetik ve elektromanyetik dalgalardan uzak tutunuz

> Cihazi radyo ,tv vb radyo frekansi ile ¢calisan cihazlardan uzak tutunuz.

> Cihazin elektrik besleme {initesi mutlaka toprakli elektrik sebekesinde kullanimniz .aksi
durumda goriintiilerde parazitlenmeye ve bozulmaya neden olabilir.
B ) CALISMA ESNASINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR
> Cihaz kullanirken , diizglin ¢aligmadiginm diisiindiigiiniiz yada cihazin ariza yaptig1 durumlarda
tamirat ve  bakim islemleri i¢in mutlaka yetkili servisimize bagvurunuz.
> Cihaz1 kullanmadan 6znce mutlaka kullanim kilavuzunu okuyunuz.
> Cihaz Calisirken kapagini agmayiniz, Cihazin iginde ortamdan etkilenebilecek hassas elektriksel
elemanlar Bulunmakta olup cihazinizin ¢alismama sebebi olabilirsiniz.
> Gii¢ (elektriksel besleme ) kablosunu diizgiin bir sekilde baglaymiz.Giig¢ (besleme) kablosuna
1slak elle temasdan kacininiz, iizerine sert cisimlerle bastirmayiniz ve cihazda elektrik varken
kesmeyiniz.
> Hasarli ve gevsek kablo kullanmayiniz.
> Cihazda Bulunan CCD c¢hip ve lensin cam yiizeyine dokunmayimiz cihazin goriintiisiiniin
bozulmasina ve veriminin diismesine neden olabilir.
> Besleme i¢in kullanilacak olan jack i¢ ¢ap1 2.1 mm olmalidir .
> LD-X 800 Dahili yerlerde kullanilmasi i¢in dizayn edilmistir. Dig mekan ortamlarda
kullanilacaksa eger muhafaza HOSUING ile kullanilmas: sartir.
> (Cihazlarda bulunan Baglanti Konnektoriilerinin kesilmeden konnektérler ve DJ jack larla
baglantisinin Kurulmasina dikkat ediniz. Kesilerek ve direk baglanti kullanilmasi durumunda

yanlig ve hatali baglamalar sebeb olabilecegini diislinerek kesmemeye dikat ediniz.
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DIKKAT

> Bu kilavuzun Igerigi ,Uriinlerin Teknik ozellikleri ve fonksiyonlarindaki degisiklikler
onceden haber vermeksizin degistirilebilinir.
> Uriiniin Montaj1 yapilirken , monte edildigi yiizeyle {iriinii mutlaka yalitiniz.
> Elektrik Besleme Verilmeden o0Once sonkez kontrollerini yapip baglantilarin dogru
olduguna karar verdikten sonra besleme {initesini galistiriniz.
> FElektrik Beslemesi cihazinizdan ¢ikan 12 volt LD-X800 baglamadan 6nce ( +)
ucu ve ( - ) eksi uclarinin dogru oldugundan emin olunuz .
URUN TANIMI VE KULLANIM ALANLARI

LD-X800 ; video goriintiisiinii alarak 32 adet ayn1 anda speed dome kamera kontrol etmeye
yarar ve 8 “ LCD ekrani ile size daha kolay kullanim imkan1 verecektir

Tiim speed dome kameralar1 Kontrol edebilir programlama yapabilirsiniz.
BAKIM ONARIM VE KULLANIMDA UYULMASI GEREKEN KURALLAR

- Meydana gelebilecek elektrik  Soku nedeniyle Cihazi Kapagini agip s6kmeye c¢alismayiniz.

- Kotli depolama ve tasima kameraya zarar verebilir. Liitfen depolama ve tagima kurallarina
dikkat ediniz

- Uriinii direkt giines 15131na maruz birakmayin ve 1slak alanda kullanmaya ¢aligmayin.

- Uriinii nemli  yumusak bir bezle temizleyin, deterjan kullanmayn.

- Uriinii ¢ok yiiksek derece sicakliga ve neme sahip ortamlarda kullanmaymiz.

- Elektronik cihazlarda topraklama hayati énem tasir. Bu nedenle kurallara uygun topraklama
yapilmamasi onerilir.

- Cihazin ¢alistirilmasinda kullanilan adaptoriin kisa devre korumali ve regiileli olmasi kesinlikle
elektronik cihazlarin daha uzun 6miirlii olmasini saglamaktadir.

- Voltaj dalgalanmasi olan bolgelerde onemle kesintisiz giic kaynagi online (UPS) kullanilmasi
Onerilir.

- Cihazzmiz bu islemlerin haricinde bakim gerektirmez LCD cam temizliginde saf alkol

kullanabilirsiniz.
TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Giivenlik Uriinlerimiz Yetkili Teknik Servislerimize gotiirrmeniz gerektiginde veya herhangi bir
nedenle yer degisikligi ve beklenmedik hasarlardan kaginmak i¢in;

- Uriiniin baglantilarim sistem kurulumunu yapan yetkili servis tarafindan yapilmasini ve
¢ikartilmasini saglaymiz.

- Uriinii paketlerken, orijinal kutusunu ve paketleme malzemelerini kullaniniz.

- Uriinii kurarken, kullanirken ve daha sonra bir yer degisikligi esnasinda baglanti esaslar,
sarsmamaya, darbe, 1s1, rutubet ve tozdan zarar gérememesine 6zen gosteriniz. Bunlardan dolay1

ortaya ¢ikacak problemler Uriinii garanti kapsamimin disidur.



GEG TECH CO.,LTD., 15.07.2011

KULLANIM SIRASINDA iNSAN VE CEVRE SAGLIGINA TEHLIiKELi VEYA ZARARLI
OLABIiLECEK
DURUMLARA ILISKIN UYARILAR

- LD-X800 tamiri gerektiginde ; {iriinii aldigmiz yetkili satic1 veya kurulusumuza direk iirlini
gonderekrek iirlinline mudahele etmeden yollayiniz .Mudahale etmeniz durumunda LD-X800
kapaklar1 acilmis ,kablosu kesilmis olan iiriinler garanti disidir.

- kamera sistemleri iiriinleri yakininda manyetik alan olup olmadigini kontrol ediniz.

- Uriin radyatér, kilima soba  ya da 1s1 iireten kaynaklardan uzaga yerlestirmeye dikkat ediniz.

- Bagka bir objenin iistline yada sabit olmayan bir yerin {istiine {iriinleri koymayiniz.

- Uriinii suya yakin yerlerde kullanmayiniz. Ornegin,banyo,mutfak lavabosu ve siviya yakin
yerlerde bulundurmayiniz.

- Agikliklarmdan iiriin igine obje sokmayimiz. Uriiniin {izerine sivi dékmeyiniz.

- Uriinii kapaklarindan acarak tamir etmeye ¢alismaymiz. Ariza durumunda iiriinii satin aldiginiz
firma ile goriisiip yada kurulusumuza bildiriniz

KULLANIM HATALARINA ILISKiN BILGILER

- Cihazin tiim baglantilarin1 kullanim kilavuzunda belirtilen Sekilde baglayimiz. LD-X800 baglati
sekli Haricinde baska baglanti olmas1 durumunda goriintii ve kontrol imkani olmayacaktir.

- Uriinii kullanirken ve daha sonra bir yer degisikligi esnasinda sarsmamaya, darbe, 1s1, rutubet ve
tozdan zarar gormemesine Ozen  Gosteriniz. Bu sebeplerden ortaya c¢ikacak problemler
cihazinmzin garanti kapsaminin disidir.

- Uirtiniin {izerine s1vi dokmeyin.

- Uriiniin {izerinde tadilat, tamir, oynama veya herhangi bir fiziksel miidahalede bulunmayn.

- {irlinlinlin barkodunun, model ve seri numarasinin zarar gérmemesine dikkat ediniz. Bunlarin
okunmamasi veya yipranmig olmasi durumunda iiriiniiniiz garanti kapsami dis1 kalacaktir.

- lirliniin diizglin olmayan fiziksel kosullarda saklanmasi, bir baska iirliniin kurulumu, kullanimi
sirasinda ortaya c¢ikabilecek problemler,olagandis1 fiziksel veya elektriksel kosullara, yiikleme
maruz birakilmasi, elektrik arizalar1 veya kesintileri, yildinim, statik elektrik, yangin veya diger
dogal afetler sonucu meydana gelebilecek sorunlar {iriiniiniiziin garanti kapsaminin disidir.

- Yetkili Teknik Servislerimiz disinda GEG  cihazmma kimsenin miidahale etmesine izin

vermeyiniz. Bu tiir miidahaleler sonucunda Cihaz tiimiiyle garanti kapsam1 dis1 kalacaktir.

TUKETICININ KENDi YAPABILECEGI BAKIM, ONARIM VEYA URUNUN
TEMIZLiGINE iLISKiN BILGILER

Cihazinin  Temizligi;
- Cihazl i¢in yapabileceginiz bakim, onarim veya temizlik bulunmamaktadir.
- Uriin Calismiyorsa besleme (elektrik) hattinda elektrik olup olmadigimni kontrol ediniz.
- Uriiniin arka joystik yaninda bulunan kirmizi led lanbasinin yanip yanmadigini kontrol ediniz
yanmiyorsa kameranizin 12 volt DC 24 volt AC 220 Volt baglantilarin1 kontrol ediniz.problemler
esnasinda servislerimizle yada {irlinii aldigimiz firma ile diyologa ge¢iniz.
- Cihazlar tozlanmasi durumunda 6n cam yada lenslerini saf alkolle temizleyebilir dis yiiziini

nemli 1lik bir bez ile temizleyebilirsiniz
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PERiYODIiK BAKIM GEREKTIiRMESi DURUMUNDA, PERIYODIiK BAKIMIN
YAPILACAGI ZAMAN

ARALIKLARI iLE KiMiN TARAFINDAN YAPILMASI GEREKTIGIiNE iLiSKiN
BiLGILER

GEG URUNLERI PERIYODIK BAKIM ;

- Uriinleri periyodik bakim gerektirmez Uriinleri asir1 toz ve rutubetli ortamlarda kullanicinin
yapmasi gerekenler yukarida belirtilen kosullarda yapilmalidir

- Urlinlerinin igerisinde bulunan elektronik devreler veya kapagi acilmamali, acilmasi1 gereken

durumlarda triinii aldiginiz yetkili saticimiza yada kurulusumuza {iriiniiniizii géndererek bakimini
ve onarimini yaptirta bilirsiniz,

SERVIS ISTASYONLARI VE VE HIZMET YETERLILIK BELGESI

T.C. Tirk standartlan Enstitiisiiniin vermis oldugu Himet yeri Yeterlilik Belgesi ve Dayanarak ve T.C. Sanayi
Bakanhgmn Vermis oldugu Satis sonrast Hizmet yeterlilik Belegerine dayanarak.

Uriinle ilgili Sikayetlerinizi problem ve eksiklerimizi
Agafida belitilen telefon numaralanndan Ulagarak
belirte bilirsiniz.

TURHAL GELiSiM ELEKTRONiK GUV.LTD.STI.
Yeni Belediye sitesi Mo 15 /16 TURHAL
TEL : 0356 275 91 B9 / 0356 276 0683

7/24 - 05418937000

Web Adres  wwan geg.comtr

e-mail : destek@gelisimguvenlik. com.tr
e-rnail : sales@gelisimelektronik.com

Uriinimiza tercih ettifiniz igin tegekkir ederiz.
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GARANTI SARTLARI

1-) Garanti siiresi,malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

2-) Maln biitiin pargalar1 dahil olmak iizere tamami Firmamizin garanti kapsamindadir.

3-) Malin garanti siiresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir. Malin
tamir siiresi en fazla...20.....is giinidiir. Bu siire , mala iligkin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun
olmamasi durumunda, malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatcist veya imalatcisi-lireticisinden birisine
bildirim tarihinden itibaren baslar. Malin arizasinin 15 giin igerisinde giderilememesi halinde imalatci-iiretici veya
ithalatgr malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis
etmek zorundadir.

4-) Malin garanti siiresi igerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolay1 arizalanmasi
halinde, is¢ilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir iicret talep etmeksizin
tamiri yapilacaktir.

5-) Tiiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

- Tiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siiresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dortten fazla meydana gelmesi veya
belirlenen garanti siiresi icerisinde farkli arizalarin toplamimin altidan fazla olmasi unsurlarinin yani sira, bu
arizalarin maldan yararlanamamayn siirekli kilmas,

-Tiiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siiresi icinde kalmak kaydiyla, bir y1l igerisinde;
ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dortten fazla meydana gelmesi veya belirlenen
garanti siiresi icerisinde farkli arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi unsurlariin yani sira, bu arizalarin maldan
yararlanamamay1 siirekli kilmasi,

-Tamiri i¢in gereken azami siiresinin asilmast ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi, bayii, acentesi
temsilciligi ithalatcisi veya imalatgi-lireticisinden birisinin diizenleyecegi raporla arizanin tamirini miimkiin
bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tiiketici malimn iicretsiz degistirilmesini, bedel iadesi veya ayip oranda
bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar garanti kapsami
disindadir.
7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar i¢in Sanayi ve Ticaret Bakanligi Tiiketicinin ve Rekabetin

Korunmasi Genel Miidiirliigii’ne basvurabilir.
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2.1 Keyboard Baglantisi

Cihazin Arka Boliimiinde bulunan girisler , RS485 , VGA output , Video in , USB , as figure 2-1.1

Kamera arka Boliim Goriiniisii Ve Baglant1 U¢lari

Figure
2-1.1

—— =i

ON/off 485Match \\

) LOCK o
ON/OFF Display screen VGA giris

Dome kamera baglantisi
Speed dome kamera yada diger baglayacaginiz kameralsrin RS485 protokolinde olmasi gereklidir.

Kameradan gelen 485 uclari A ve B bolgelerine direk giriniz ve protocolleri ayarlar meniisiinden diizenleyiniz

12v A+ B- [ 1
b= _’? R | | | | | S
A \\/
= Dome

DC 12Vv-36V

Keybordumuzda 2400,4800,9600 kontrol protokolleri mevcuttur



GEG TECH CO.,LTD., 15.07.2011

Matrix baglanti sekli:

Matrix

Dome Dome
ooo—L- 0 0 1 )
80 ===
L 00
Keyboard
Aciklama

1. Rs485 portuna maksimum 31 adet matrix veya speed dome bagnabilir

2. 4 adet ise maksimum keyboard baglayabilirsiniz o
3. LCD ekranlarinda tiim ayarlarini goérebilirsiniz

4.Tum soru ve onerileriniz i¢in 7/24 herzaman arayabileceginiz numaramiz 05418987003
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Speed dome baglanti sekli
1 den fazla keyboard baglanti sekli

Figure

Keyboar
d2

N

Dome 1 Dome 2

NN

Dome 3 Dome 4

N N

Keyboar
44 Dome 5 Dome 6 Dome 7 Dome 8
2 Goriinim ’ TFT led ekran
Figure
3-1.1
Joystick

Tus takimi
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3 .1 meni ye girisg

Keyboard iizerinde bulunan menii tugsuna 5 sn basili tutarak ana meniiye giriniz , arka boliimde anahtar kontumun

Kirmizida oldugundan emin olunuz

key Lock Kirmizida oldugundan emin olunuz

3.2 TFT display ekran

Ana ekran modu,

Keyboard V 1.00
Keyboard
ID : 001
Camera
Monitor
ID : 001
Protocol Figure 3-1.2  Yandaki ekranda
Baudrate : ID : 001 Keybordun

ayarlar1 gelecektir

3. 3 Dome Kontrolii i¢in

2 adet Kontrol tiirii vardir ,kontrol iinitesi ve speed dome kontrol ayarlart olmak {izere menuden islemler

yapabilirsinize

®Meniilerde gezinti joystik yardimi ile yapabilirsiniz

3.4 Dome kontrol icin
Hangi kamera kontrol edilecekse onceden ayarladigimz Kameramzin ID numarasini

Tuslayarak isleme baslayabilirsiniz

IN] + [caM]

IN] Kamera ID sini demektir tusladiktan sonra , [CAM] kamera onay tusu demektir ,bu tusla kameramz

onaylaymiz

3.5 Dome lens Kontrol

eZoom

Press [TELE] , Uzak Yakin etmek icino

Press [WIDE] key , alan genisletme

11
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eFocus :
[FAR ] Tusu ile kameranizin Fulu gosterdiginde diizelte bilirsinizo
[NEAR] Odak Noktas i¢in kullammz o
[FAR ] [INEAR] Tusalr ile Yakin Uzak ayarlarini yapabilirsiniz
elris :
[OPEN] file manuel Iris Ayarlarini yapabilirisniz ,

[CLOSE] manuel kontrolden ¢ikabilirsiniz

3.6 Dome kamera ayarlar

3.6.1 Pre-set belirleme:

Tusla : [SET] + IN] + [PRESET] set tusu ardindan preset numaras:1 ve [PRESET] tusu kullanarak
presetlerinizi hafizaya alabilirsiniz ve belirleyiniz

Presette gitmek igin : [N ] + [PRESET]
[N] burada preset numarlarini belirtir.o

3.6.3 Pattern

eKurulumuise : [SET] + [N ] + [PATTERN] +path+ [SET] +0+ [ PATTERN]

Daha sonra [SET] tuslaymiz , turlama numarasu giriniz ( 1-4 ) arasi segtiginiz numara ile , daha sonra
[PATTERN] tuslaymiz ,daha sonra enter tusu ile patern yapmayi baslatimz ,durdurmak icin ~ [SET] tuslayimmz ,

sonra [0] tuslaymiz , ardindan [PATTERN] tuslamak yolu ile silebilirsiniz paterni ,

eyapilan taramay1 baslatmak i¢in : [N] + [PATTERN] scan tarama numarasin1 ( 1-4 ) arast olmalidir , daha

sonra [PATTERN] tuslayarak turlamay1 scan yapabilirsiniz ,

epaternigin : [N] + [PATTERN] numara ( 1-4 ) arasi , tusla [PATTERN] , patern tuslaymniz o

12
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3.6.4 Cruise
sBaslangic :  [IN] + [TOUR ] / [TOUR] Cruse icin numara veriniz , ardindan [TOUR] tusalymiz ,
crise baslayacaktir

baslatmak igin [TOUR] tusunu kullanabilirsiniz iptali igin joystikle oynadiginiz anda iptal olacaktir .

3.7 Speed dome kamera meniisiinii ekrana ¢agirmak icin
[9] + [5] + [PRESET] : 95 tusalylp ,[PRESET] butonuna basiniz , speed dome kameranin meniisii ekrana

gelmis olacaktir. Speed dome mendisiinii artik kontrol edebilirsiniz. Speed dome meniilerini keyborda oldugu gibi
joystikle ve enter tuglarini kullanarak yapabilirsiniz , ¢ikmak igin speed dome kameranizin meniisiinden exit

tuslaymiz .
3.8 Matrix control
3.8.1 Call matrix main menu
[SHIFT] + [SET] : Meniisii ile ana meniiyii ekrana gagirimz , monitoriiniize ana menii gelecek tir.ana meniiden
Matrix secenegini se¢iniz .

3.8.2 Programdan sonra onaylama

[ENTER] : tusu ile giriniz programla boliimiine, [ENTER] tuslayarak , matrix kullanimi seginiz

3.8. Monitor Degistirmek icin :
IN] + [MON] monitorlerin ID girerek ¢agirabilirsiniz , MON tusu ile Kalite ayarlarini ve diger

meniileri ekrana gelecek ve islevler yapilacaktir

4, Keyboard Kontrol
® Keyboard control
[MENU] tusuna 5 saniye basili tutunuz fakat anahtar konumunun kirmizida oldugundan emin

olunuz , agagidaki gibi ekran gelecektir (4.1-1), Joystikle ve enter tusu ile meniilerde istediginiz

ayarlara gidebilirsiniz.

1.Keyboard setup
2. Dome setup

3. Protocol select Figured. 1.1
4. System setup

5. Exit menu
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® Kaydetme
Yaptiginiz tiim islemlerden sonra [ENTER] tusu ile yaptiklarmiz kayit ediniz; TFT ekraninda

“Success” uyarisi ¢ikacaktir.

®  Geri gelmek icin meniide

[PREV] tusu ile geri bir énceki meniiye gelebilirsiniz.o

4.1 Keyboard parametreleri ayarlari
4.1.1 Dome ID ayar:

Keybordunuzdan meniiye girebilmeniz i¢cin KeyLOCK kilidinin kirmizida oldugundan emin olunuz.
1. MENU tusuna basili tutunuz

TFT ekranda  gelecektir (resim4.1.1-1)

1. Keyboard setup
2. Dome setup
3. Protocol select

4. System setup Figure 4.1.1-1
5 .Exit menu

2, [1] tuslayarak yada joystikle keyboard setup ayarlarina gelebilirsiniz TFT ekranda (resim4.1.1-2)

1. Set KB ID(1-64):-
2. Set Baudrate:2400bps Figure 4.1.1-2
3. Joy calibrate

4. About keyboard

3 [1] tusuna tekrar bastigmizda asagidaki resim gelecektir meniide (resim 4.1.1-3)

1.Set KB ID(1-64):- Figure 4.1.1-3

4, [1] tusuile ID ayarlaymiz (resim 4.1.1-4)

5.
1.Set KB ID(1-64):- Figure 4.1.1-4

Keybord 1 den fazla kullanilacaksa her keyborda ID verilmelidir ( 1-64 ) arasi belirlenmelidir ;
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[Enter] tusuile 1d verildikten sonra kaydet yapiniz  ( 4.1.1-5).

Success
Figure 4.1.1-5

Yanlis ID verildiginde asagidaki eror (hata) mesaji gelecektir ( 4.1.1-6 ) .o

Error
Fighure 4.1.1-6

5. [PREV] tusu ile bir 6nceki meniiye gelebilirsiniz yada joystikle sol /sag iterek cikabilirsiniz o

4.1.2 Keyboard Baud Rate ayari

Enter the main menu as the TFT picture (4.1.1-1) show..

1. Keyboard setup
2. Dome setup

3. Protocol select
4. System setup

5 .Exit menu

Tusla [1] ekrana ( 4.1.1-2 ) resim gelecektir

Daha sonra [2] tuslaymiz resim (4.1.2-1) gelecektir

2.Set Baudrate: 2400bps(4800bps/9600bps/19200bps)
Figure 4.1.2-1

2400bps\4800bps\9600bps\19200bps segeneklerinden birini seciniz ve  [ENTER] tusu ile onaylaniz ekranda
“Success”. Gelecektir.ve onaylanmis olacaktir

Geri gelmek icin [PREV] tusunu kullanimz

—

Dikkat :

Matrix baglantilarinda 9600bps. Kullanmalisiniz ve kameralarimzda 9600bps or 19200bps
olmahdir
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4.1.3 Dispilay anlatimi

Meniiye 1 kere basildiginda , TFT ekraninda 4.1.1-2 resim gelecektir [4] tusuna basarak , ekranida

( figure 4.1.4-1 ) gorebilir ve ayarlarinizi ona gore yapabilirsinizo

Version:1.00
KB ID: 001

Protocol: Pelco-d Figure 4.1.4-1
Baudrate:2400bps

[PREV] tusu ile cikabilirsinizo

4.2 Dome ayarlan
4.2.1 Klavyeden Preset belirleme

Menuye giriniz oradan set dome preset meniistinii agimz  ( 4.1.1-1 )

Set dome preset
Set dome scan

Set dome pattern

el

Set dome tour Figure 4.2.1-1

[1] tusladigimz da asagidaki menii gelecektir resim gelecektir ( 4.2.1-2)o

1. Save preset
2. Show preset Figure 4.2.1-2
3. Clear preset

1 secerseniz presetleri kaydetme iglemi yapacaktir
2 ile yaptiginiz presetleri izletecektir

3 ile yaptigini presetleri sileceksiniz

[1] tuslaymiz veenter tuslaymiz ,peset NO numarast belirleyiniz ( 4.2.1-3 ) gdsterilmektedir

Preset num:

(1-128) Figure 4.2.1-3
Press PREV to back

Daha sonra ekranda SUCCESS yazacak ve preseti kaydetmis olacaksiniz o
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Success!
Figure 4.2.1-4

Geri gelmek igin [Prev] tuslaymiz ve bir énceki meniiye geliniz

Warning :

o~

Tim ayarlar1 kameradan da yapabilir , yada keybord direktifleri ile de presetlere

gitme imkani verebilirsiniz.

[2] tusu ile yapilan presetlerin dogrulugunu gorebilirsiniz =~ 4.2.1-5

Preset num:

(1-128) Figure 4.2.1-5
Press PREV to back

Preset numarast ardindan [ENTER] ile presetinizi gagirabilirsiniz  TFT ekranda “Success" . ile
onaylanmis olacaktir

Cikmak icin [PREV] tuslaymmz

[3] tuslaymiz ve yapilan presetleri silebilirsiniz “clear the Preset” resimde gordiigiiniiz  4.2.1-6 iizere speed

dome verdiginiz presetleri silebilirsiniz..

Preset num:

(1-128) Figure 4.2.1-6
Press PREV to back

PRESET Numarast ve enter tusu ile ile presetleri silebilirsiniz “Success" ekranda gorediigiiniizde silinmis

olacaktir.,
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4.2.2 Dome iki bolge arasinda tarama ayarlan

Meniiye giriniz ( 4.1.1-1)

[2] tusalayimz (4.2.1-1) ;

[2] tekrar 2 tuslaymiz ve asagidaki resim menii gelecektir  4.2.2-1;

1. Set left limit
2. Set right limit Figure 4.2.2-1
3. Run scan

Baslangi¢ Yerini Belirleyinizsag limit , sol Limit ve  Run scan tuslaymiz

Daha sonra [1] tusuile ayarlaymzi sag ve sol resimde gosterildigi gibi belirleyiniz  4.2.2-2.o

Press ENTER sure
Press PREV to back Figure 4.2.2-2

Nezaman bitmesini istediginiz zaman [Enter] tusuna basarak onaylayiniz ve ekranda “Success"  gbriiniiz

tusu ile bir 6nceki meniiye geliniz .

Zaman se¢iniz 2 ile sag limiti , ayn1 yukardaki ayarlari tekrar layiniz,

Geri meniiye gelmek i¢in [3] tuslaymiz ve galistiniz  the Run Scan.

Dikkat

Tarama esnasinda Bazi kamera modellerimizde Zoom ve focus veya 1ris ayarlarini

yapabilirsiniz.

4.2.3 Pattern ayarlari
Maniiye giriniz  (4.1.1-1)

[2] wslaymiz  (4.2.1-1);

Daha sonra [3] tuslaynmz resimde 4.2.3-1 gordiigiiniiz ekran gelecektiro

1. Pattern num:__

2. Set pattern Figure 4.2.3-1
3. Run pattern

Daha sonra enter tusu ile meniiyii tekrar aciniz ,hangi pattern yapilacaksa boliim segmeye baslaymiz ,

geri
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Numara vermeyi unutayiniz 1-4 arasi ¢linki tim speed dome kamerlar 1-4 arasi patern verilebilir

Ozelikleridedir.

[ENTER] tuslaymiz. [3] tuslayarak direk paterni calistirabilirsniz.

[1] tusu ile patern kayitin1 baslatabilirsniz . ekranda “Start ...... , yazisi gelecektir resim 4.2.3-2

Tuslayiniz “0 ” ve tarama ve kaydetmeyi bitiriniz ekranda “Success” yazini gordiigliniizde prevuse yazisi ile

bir dnceki meniiye geliniz.

Press 1 to start
Press 0 to start
Press PREV to back Figure 4.2.3-2

DIKKAT :

Kayitlar Yaparken yapmis oldugunuz zoom veya iris kontrollerin bire bir aynisi olacaktir

Patern yaparken dikat ediniz .

4.2.4 Tour Ayarlari

[2] tuslaynmz ve ardindan enter tuslayimz  dome ayarsar gelecektir resimdeki  4.2.1-1 gorebilirsiniz.

ardindan [4] tuslaymniz ve enter tusunua basimz  4.2.4-1 gosterdigi iizere

1. Tour num:___
2. Insert preset
3. Run tour Figure 4.2.4-1

Daha sonra TOUR iyapmasimi istedigini bolgeleri belirleyiniz 1~6, aras1 numara belirleyiniz [ENTER] .

Tusu ile onaylayiniz TOUR ayarlarin1 belirledikten sonra ekranda “Success” olacak ve yaptiklariniz

kaydedilmis olacaktir geri cikmak igin kullanabilirisniz.

Seciniz 2 resimde ( 4.2.4-2 ) goriildiigh gibi,

1. Preset num:
2. Speed
3.DWell Figure 4.2.4-2
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[3] tuslayarak baslatabilirisniz

4.3 Protocol ayari

Menuye giriniz ( 4.1.1-1 ) , dahasonra [3] tuslayarak asagidaki menii gelsin  (4.3-1)

1. Matrix
2. Dome Figure 4.3-1

4.3.1 Pelco Matrix model

[1] tusuile PELCO Matrix secebilirsiniz (4.3.1-1);

Daha sonra onaylamak igin [ENTER] tuslayimz.

1.Pelco Matrix
Figure 4.3.1-1

4.3.2 Dome kontrol modu

[2] tuslaymiz speed dome kameramzin protokolunu seginiz resim ( 4.3.2-1).

1.Factory
2.Pelco-p

3.Pelco-d Figure 4.3.2-1

4.4 keyboard SISTEM AYARI (seciniz 4) resim 4.4

1.System mode : PAL/NTSC
ON/OFF
2. Buzzer : 000~255
000~100
3 key time/s : Mouse/PCKEY/NQNE
000~255
4.LCD Backlight : 000~255
000~255
5.USB Mode : CHN/ENG |
ON/OFF Figure 4.4
6.Brightness :
7.Contrast :

20
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4.5 Exit the keyboard menu

Resimdeki (4.2.1-1) tuslaymiz ~ [5] tusunu ve meniiden cikimz

5. EK
5.1 RS485 Genel Ayarlar
*RS485

Bir RS485 Portu ile 32 adet kamera 8 adet keybord kontrol edebilirsniz
o RS485 En fazla mesafe kontrolleri

Bautrate ile mesafelerinizi ayarlayabilirsiniz Asagida belirtilmistir kamera ile keyboard aras1 mesafeler:

Baud rate Max.distance
2400bps 1800M
4800bps 1200M
9600bps 800M
19200bps 600M

Keybord ¢ikis  baglanti diregleri

A+
1#
120Q = .
B-
' |
2#
120Q I
I
I
3#
120Q I

Figure 4-1.4
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5.2 Keyboard shortcut instruction
Working | shortcut . . Function
Mode Operation object
Keyboard ON/OFF
[POWER]
Keyboard System information display
[MENU]
High speed dome Input Dome ID, press KCAMI to select object dome.
[N] + [CAM]
High speed dome Press [TELE] . increase the multiple of lens
[TELE]
High speed dome Press [WIDE] , reduce the multiple of lens
[WIDE]
High speed dome
[FAR] Press [FAR] , far focus
High speed dome
[NEAR] Press [NEAR] , near focus
High speed dome
[CLOSE] Press [CLOSE] , reduct iris
High speed dome
[OPEN] Press [OPEN] , increase Iris
High speed dome
[SET]+IN]+[PRESET] Adjust the image to object position, Press [SET] to input

Direct Control
Mode and
PELCO Matrix
Mode

the preset, and press [PRESET] to set the preset

[N] + [PRESET]

High speed dome

Input preset ID, press (Preset] to call the preset

[SET] + [1] + [SCAN]

High speed dome

Adjust the image to object position, press Set to input

[1] ,then press Scan to set [scan] left limit.

High speed dome Adjust the image to object position, press Set to input

[SET] + [2] + [SCANI o
[2] , then press [Scan] to set scan right limit.
(l] + (SCAN] High speed dome Input [1] ,press [Scan] to run scan.
( SET ] [ N ] High speed dome Press [Set] to input pattern number, press [Pattern] to
+ +
record pattern path.

[PATTERN]

High speed dome

[sET] + [0] +

[PATTERN]

Press [SET] and input0, Press [PATTERN] to save

path

22
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High speed dome
[N] + [PATTERN] Input the pattern path ( 1-4 ), Press [PATTERN]
to start pattern
High speed dome
[N]+ [TOURY/ITOURI] Input the TOUR NO, press [TOUR] or directly
press [TOUR] to start the Tour
High speed dome
[9] + [5] + [PRESET] Input 95 and press [Preset] to call the menu
[SHIFT] + [SET] Matrix Press [SHIFT] and [SET] to call the matrix menu
[PREV] Matrix Press [PREV] skip to the previous dome, hold on
2sec on [PREV] to continuously skip the sixteen domes
of connection matrix forwards
[NEXT] Matrix Press [NEXT] skip to the previous dome, hold on
2sec on [NEXT] to continuously skip the sixteen domes
of connection matrix backwards
. Stop switch
[Stop] Matrix
. After program, press [Enter] to confirm.o
[ENTER] Matrix
. Input monitor ID, press [Cam]  to select object monitor
[N] + [MON] Matrix

Note : [PRE] = [PRESET]

[rPAT] = [PATTERN]

23
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6. keyboard menu index

1. Keyboard setup

2. Dome setup

3. Protocol setup

4. System setup

5. Exit menu

o Preset num: (1-128)
Press PREV to back
1. Save peset Preset num: (1-128)
2. Show preset Press PREV to back
3. Clear preset >
Preset num: (1-128)
P! Press PREV to back
- I
1. Set KB ID(1-64):- 1. Set left limit
q Press ENTER sure
2. Set Baudrate:2400bps 7| 2. Set right limit
> . Press PREV to back
7| 3. Joy calibrate 3. Run scan
4.  About keyboard
Press ENTER sure
1. pattern num:__ Press PREV to back
- I
2. Set pattern
1. Set dome preset q q
N "1 3. Run pattern "| Press 1 to start
o] 2. Setdome scan
d Press 0 to start
3. Set dome pattern
Press PREV to
4. Set dome tour 1. Tour num:____
2. Insert preset
> o| 1. Preset num:
"1 3. Run tour g
- I 2. Speed
1.  Matrix 3. Well
» 2. Dome > ¢
1.Pelco Matrix
- I
PAL/NTSC
1.System mode :
ON/OFF 1. Factory
000~255 "l 2. Pelco-p
2.Buzzer :
000~100 3. Pelco-d
Mouse/Pckey/none
3.key time/s :
000~255
000~255
»| 4.LCD Backlight :
d 000~255
CHN/ENG
5.USB Mode :
ON/OFF
£ Duinhtaannn =
- I
»| keyboard  V1.00

Keyboard 1D : 001

Camera

Monitor

ID : 001

ID : 001
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Keyboard olgiileri :

' 3

305 o ™ 144 -

D000

Keboard resmi
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